Alle Angaben ohne Gewahr

52 BUTTING | PRODUKTE

1.6.1.2 Rohrbogen mit schlanken (grofien) Radien
_ Rohrbogen mit schlanken (groBen) Radien von BUTTING:

Faltenfrei kaltgebogen

G Wanddicken Kleinster Radius Mit oder ohne Schenkelverldngerung (ohne Rundnaht),
AuBendurchmesser B
(mm) (mm) (mm) Enden gesagt
180 - 603 15-50 00 Abmessu.ngsbereich von RohrauBendurchmesser
18 mm bis 323,9 mm
>603 - 761 20-50 300 GroBe Werkstoffauswahl
>60,3 — 76,1 1,5-2,0 400
>76,1 — 889 2,0-4,0 300 Einsatz in der pneumatischen Forderung
>76,1 — 889 1,5-2,0 500 Der groBe Radius der Bogen mindert den Aufprall und beugt so
5761 — 889 40-50 500 Beschéddigungen des Férdergutes sowie der Rohrwand vor.
889 — 98,0 15-40 500 Dl.e transpc.thbedlngte Entmischung von tragen-der L.l..lf'F und Fc?rdergut
wird reduziert. Zudem erfolgt der Transport gleichmaBig, verhindert
>980 - 101.6 2.0 500 somit Pfropfenbildung und daraus resultierende Druckverluste.
>98,0 — 101,6 2,0-4,0 1000
>101,6 — 1143 1,5-4,0 1000
1050 ZL 300 Bis DN 80 ‘ +/=15 mm ‘
105,0 20-25 "
300 Uber DN 80 ‘ +/-30 mm ‘
106,0 2,0-3,0 300
> Radius 1 500 mm ‘ +/-50 mm ‘
108,0 2,0-4,0 300
1100 — 1200 50-50 300 > Radius 2 500 mm ‘+/—80mm ‘
>120,0 — 145,0 2,0-6,0 375 . A . .
Biegeabhangige Wanddickenverschwéachung:
>145,0 — 1683 2,0-6,0 450 10% bis 30 %
>168,3 — 184,0 2,0-6,0 525
>184,0 — 195,0 2,0-6,0 600 Mindestradius:
>195,0 - 219,1 3,0-6,0 600 400 mm bzw. 4 x DN bei Werkstoff mit 0,2 % Dehngrenze
>195,0 — 219,1 2,5-8,0 1000 2300 N/mm?
>195,0 - 21911 2,0-8,0 1500
>219,1 — 240,0 3,0-6,0 675
>219,1 — 240,0 3,0-8,0 1000 R
>219,1 - 240,0 2,5-8,0 1200 f
>219,1 — 240,0 2,0-38,0 1800 W2
>240,0 — 273,0 3,0-6,0 750
>240,0 - 273,0 3,0-38,0 1000
>240,0 — 273,0 2,0-8,0 2000
>273,0 - 290,0 3,0-6,0 800
>273,0 — 290,0 3,0-8,0 1200
>290,0 - 318,0 3,0-6,0 900
>290,0 — 318,0 3,0-8,0 1200
323,9 3,0 - 6,0 900 AuBendurch-
323,9 3,0-80 1200




