Maiermlprufungsumi Nordrhein-Westfalen
PRUFEN « UBERWACHEN = ZERTIFIZIEREN

Marsbruchstrae 186 44287 Dortmund - Postfach: 44285 Dortmund - Telefon (0231) 45 02 - 0 - Telefax (0231) 45 85 49 - E-Mail: info@mpanrw.de

U-Priifbericht Nr. 120000422-19

1. Ausfertigung

Auftraggeber: H. Butting GmbH & Co. KG | Fertigungsstiitte: H. Butting GmbH & Co. KG
Gifhorner Stralle 59 Gifhorner StraBe 59
29379 Wittingen 29379 Wittingen
Priifgegenstand: | Edelstahlrohre nach Lfd. Uberwachung: 2019 DVGW-Reg.-Nr.:
GW 541:2004-10 Datum der Uberwachung: DW-7301AR2051
Abmessungen gemaR 04. + 05.11.2019 Edelstahlrohr ,Butting”,
Zertifikatumfang Erweiterungsantrag unter 1.4404, 1.4571 und 1.4521
DVGW CERT AZ 19-0649-WNA
MafRe: Probe 1.4404 Sollwert [mm)] Messwert [mm]
. (Uberwachung): (vor Ort gemessen)
( ) 350 mmx 1,5 mm
i (gemiR GW 541, Tab. 3) max. min. max. min.
AuBendurchmesser 35,18 34,82 219,40 219,30
Wanddicke 1,60 1,40 2,90 2,78
Probe 1.4571 Sollwert [mm] Messwert [mm]
(Uberwachung): {Dokumentenkontrolle)
219,27 mmx 3,0 mm
(gemdB GW 541, Tab. 3) max. min. max. min.
AuBendurchmesser 221,29 216,91 219,98 218,95
Wanddicke 3,40 2,60 2,91 2,80
Probe 1.4404 Sollwert [mm] Messwert [mm]
(Erweiterung): {Dokumentenkontrolle)
323,9 mmx 4,0 mm
(gemiR GW 541, Tab. 4) max. min. max. min.
AuBendurchmesser 327,14 320,66 325,36 323,33
Wanddicke 4,40 3,60 3,83 3,77
Probe 1.4571 Sollwert [mm] Messwert [mm]
‘ (Erweiterung): (Dokumentenkontrolle)
Q) 273,0mm x 3,0 mm
{gemdRk GW 541, Tab. 4) max. min. max. min.
AuBendurchmesser 275,73 270,27 273,98 272,10
Wanddicke 3,40 2,60 2,99 2,85
Die MaRe werden kontinuierlich in der Fertigungslinie mit kalibrierten Messmitteln tiberpriift.
Die Anforderungen an die Eigenliberwachung wurden erfiillt. Die vor Ort mit kalibrierten
Messmitteln durchgeflihrte MaRpriifung und die Dokumentenkontrolle der
fertigungsbegleitenden Aufzeichnungen ergaben keine Abweichungen.
Verwendetes Messmittel: Messschieber 1714, DAKKS Kalibrierschein 253539 vom 28.05.2019
Gepriifte Werkstoffe / Materialidentitat:
Eigenschaften: Fiir den eingesetzten Werkstoff 1.4571 und den Werkstoff 1.4404 wurden
(allgemein) Abnahmepriifzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204 vorgelegt. Zusétzlich werden im Wareneingang
z2u 100 % spektroskopische Analysen des gelieferten Materials durchgefiihrt. Die
Zusammensetzung der Werkstoffe 1.4571 und 1.4404 entsprach den Vorgaben der
DIN EN 10088.

Die Ergebnisse der Prifungen beziehen sich ausschlieBlich auf die (den) oben bezeichnete(n) Proben/Priifgegenstand. Priifberichte diirfen ohne
Zustimmung des MPA NRW nur nach Form und Inhalt unveréndert veréffentlicht oder vervielfiltigt werden. Die gekiirzte Wiedergabe eines
Priifberichtes ist nur mit Zustimmung des MPA NRW zulissig.

Dieser Priifbericht umfasst 4 Seiten Seite 1von 4
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Gepriifte SchweiBnahtpriifungen:

Eigenschaften: Die visuelle Kontrolle der Schweinaht sowie die Durchfiihrung von Aufweitversuchen und
(allgemein) Ringzugversuchen finden kontinuierlich wihrend der Fertigung statt. Zusétzlich wird die
(Fortsetzung) SchweiBnaht durch eine in die Fertigungslinie integrierte Wirbelstrompriifung kontrolliert und

iiberwacht. Die Funktionstiichtigkeit der Wirbelstrompriifung wird vor jedem Fertigungsheginn
mit Testrohren (iberpriift. Die Anforderungen an die Eigeniiberwachung wurden erfiillt.

Der Aufweitversuch an der Probe 35,0 mm x 1,5 mm und Ringzugversuche nach

DIN EN iSO 8496:2014-03 an den Proben 219,1 mm x 3,0 mm, 273,0 mm x 3,0 mm und

323,9 mm x 4,9 mm wurde im Rahmen der Uberwachung unter Aufsicht eines Beauftragten des
MPA NRW vor Ort durchgefiihrt. Es waren nach der Priifung keine Risse an den Schweifnihten
der Proben zu erkennen. Die Anforderungen wurden erfiillt.

Oberflachenbeschaffenheit:

Die visuelle Kontrolle der Oberflichenbeschaffenheit sowie die Priifung der Oberflichenrauheit
und die Uberpriifung der Innenoberfliche auf korrosionsférdernde Riickstinde (“Blautest”)
werden kontinuierlich wéhrend der Fertigung im eigenen Labor durchgefiihrt. Die
Anforderungen an die Eigeniiberwachung wurden erfiillt.

Der Blautest wurde im Rahmen der Uberwachung unter Aufsicht eines Beauftragten des MPA
NRW vor Ort im Priiflabor des Herstellers an allen oben genannten Proben durchgefiihrt. Es
waren am Ende der Priifdauer keine blauen Felder an den Proben zu erkennen. Die
Anforderungen wurden erfillt.

Die Messung der Oberflachenrauheit der Probe 35,0 mm x 1,5 mm wurde im Rahmen der
Uberwachung unter Aufsicht eines Beauftragten des MPA NRW vor Ort im Priiflabor des
Herstellers durchgefiihrt. Die Anforderungen wurden erfiillt,

Verwendetes Messmittel: Rauheits-Messgerdt W10, Protokoll-Nr. 2019- 03 15-01 vom
26.06.2019 mit Geometrienormal RNDX 3, DAkkS Kalibrierschein 8350, 2018-06

Probe 1.4404 Sollwert Ra [pum] Messwert Messwert

(Uberwachung): gemaR GW 541, Abs. 3.8 | Grundwerkstoff Schweilnaht

35,0mmx 1,5 mm langs [um] langs [um]
<16 0,51 0,14

Interkristalline Korrosion nach EN iSO 3651-2:

Die Bestdndigkeit gegen interkristalline Korrosion wurde durch die Vorlage der
Abnahmepriifzeugnisse 3.1 nach DIN EN 10204 nachgewiesen. Im Priiflabor des Herstellers
werden zusétzlich fertigungsbegleitend IK-Tests durchgefiihrt. Die Anforderungen an die
Eigeniiberwachung wurden erfiillt.

Der [K-Test wurde im Rahmen der Uberwachung unter Aufsicht eines Beauftragten des MPA
NRW vor Ort im Priiflabor des Herstellers an alien oben genannten Proben nach

DIN EN ISO 3651-2:1998-08 Verfahren A durchgefilhrt. Es war am Ende der Priifdauer an keiner
der Proben ein interkristalliner Korrosionsangriff bei einer VergréRerung von 20:1 sichtbar. Die
Anforderungen wurden erfiillt.

Biegefahigkeit (@ < 28 mm):

Die Priifung der Biegefahigkeit wird regelmaRig wihrend der Fertigung durchgeflihrt. Die
Anforderungen an die Eigeniiberwachung wurden erfiillt. Die entnommenen Proben waren
> 28 mm, so dass dieser Priifpunkt entfallt.




CJ

Materialprifungsamt Nordrhein-Westfalen

PROFEN » UBERWACHEN - ZERTIFIZIEREN

Prafbericht Nr. 120000422-19 vom 26.11.2019 Seite 3 von 4
Mechanische Rohrzugversuch gem. DIN EN [SO 6892-1:2017-02 A224:
Eigenschaften: Probe 1.4404 Sollwert geméaR Messwert Einheit
(Uberwachung): DIN EN 10296-2
350 mmx 1,5 mm
Bruchdehnung A >40 45,4 %
0,2%-Dehngrenze Rp,,, 2190 342 N/mm?*
Zugfestigkeit R,, 2490 626 N/mm*
Zugversuch Grundwerkstoff 1angs gem. DIN EN 1SO 6892-1:2017-02 A224 (Flachzug):
Probe 1.4571 Sollwert gemaR Messwert Einheit
(Uberwachung): DIN EN 10296-2
219,1 mmx 3,0 mm
Bruchdehnung A >35 45,8 %
0,2%-Dehngrenze Rp,,, 2210 339 N/mm’
Zugfestigkeit Ry, 2510 613 N/mm?’

Zugversuch Grundwerkstoff |

dngs gem. DIN EN ISO 6892-1:2017-02 A224 (Flachzug):

Probe 1.4404 Sollwert geméaR Messwert Einheit
(Erweiterung): DIN EN 10296-2
323, 9 Mm x 4,0 mm
Bruchdehnung A > 40 49,5 N/mm’
0,2%-Dehngrenze Rpq, 2190 342 N/mm’
Zugfestigkeit R, 2490 628 %

Zugversuch Grundwerkstoff |

sings gem. DIN EN ISO 6892-1:2017-02 A224 (Flachzug):

Probe 1.4571 Soliwert gemaR Messwert Einheit
(Erweiterung): DIN EN 10296-2
273,0 mm x 3,0 mm
Bruchdehnung A >35 51,1 N/mm?
0,2%-Dehngrenze Rpo,, 2210 329 N/mm’
Zugfestigkeit R, 2510 575 %

Die mechanischen Eigenschaften werden in Form von Zugversuchen fertigungsbegleitend im
eigenen Labor tberpriift. Die Anforderungen an die Eigeniiberwachung wurden erfiilit.

Die vor Ort unter Aufsicht eines Beauftragten des MPA NRW durchgefiihrten Priifungen
ergaben keine Abweichungen (s.0.).
Verwendete Messmittel: 600 kN-Universalpriifmaschine Zwick 2600, DAKkS Kalibrierschein
25202 vom 03.09.2019; Wegaufnehmer mit 2 Tastarmen Zwick BT-EXMACRO.H12, DAkkS

Kalibrierschein 25203 vom 04.09.2019

Kennzeichnung:

Rohrkennzeichnung 1.4404, 35,0 mm x 1,5 mm (Dokumentenkontrolle):

Herstellerzeichen 1172863 35,00x1,50 1.4401/1.4404CH.833108 EN 10217-7 TC1 W2Ab DVGW

AR2051 BK38

Die Rohre werden ausreichend und kontinuierlich gekennzeichnet.
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Eigeniiber-
wachung:

Die Wareneingangs-, Fertigungs- und Endkontrollen erfolgen kontinuierlich nach den Vorgaben
eines EDV-gestlitzten QM-Systems und werden liickenlos protokolliert.

Das zustdndige Personal ist fiir die Durchfiihrung und Bewertung der Priifungen qualifiziert. Der
Hersteller verfligt iber alle notwendigen technischen Priifeinrichtungen zur Durchfithrung der
vorgeschriebenen Priifungen. Alle verwendeten Messmittel sind kalibriert und werden
Uberwacht. Die Riickverfoigbarkeit der Produkte ist gegeben.

Es wurde ein giiltiges Zertifikat tiber das QM-System nach EN ISO 9001:2015 vorgelegt
(Zertifikat-Nr.: 157678-2014-AQ-GER-DAKkS, DNV GL-Business Assurance,

gliltig bis 09.02.2021). AuRerdem wurde die Akkreditierungsurkunde nach

DIN EN 1SO/IEC 17025:2005 fiir das Priiflabor vorgelegt (Akkreditierungsnr. D-PL-11126-01,
giiltig bis 20.05.2020).

Priifergebnis:

Hinweis:

Die Anforderungen des DVGW Arbeitsblattes GW 541:2004-10 an die Eigenliberwachung
wurden erfiillt,

Die Anforderungen des DVGW Arbeitsblattes GW 541:2004-10, Tabelle 5 an die Erstpriifung
wurden von den vorgelegten Rohren erfiillt.

Dortmund, den 26.11.2019

i. A,

Pistorius (B.Eng.)

Stellv. Fachpriifstellenieiter
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Kontrollpriifbericht
nach der Geschéftsordnung zur Zertifizierung von Produkten im nicht harmonisierten Bereich der DVGW
CERT GmbH

Berichts-Frist: 21,10.2019 Reg.-Nr.: DW-7301AR2051

AZ UW: 96-6497-WNW

Zertifikatinhaber:  H. Butting GmbH Co KG, Edelstahlrohre AZ Zert.: 19-0318-WNV
Gifhorner Str. 59 , Ablauf: 15.07.2024
29379 Wittingen

Fertigungsstétte: H. Butting GmbH Co KG,, Wittingen

Uw-Labor: MPM

UwW-Art: Kontrollprufung jahrlich

Produktart: 7301 - Rohr aus nichtrostendem Stahl

Produkt: langsnahtgeschweiltes Rohr aus nichtrostendem Stahl fur die
Trinkwasserinstailation, Werkstoffe: 1.4404; 1.4571; 1.4521

Modell(e): Edelstahirohr "Butting"

Durchgefiihrte UberwachungsmaRnahmen
Sichtprafung des Produktes (Konstruktionsdetails, MaRe, Beschaffenheit)
Prufung der Zeichnungen / Produktunterlagen / Werkstoffnachweise / Ausristungsteile

X X

X Uberprifung der Kennzeichnung

Xl Funktionstest auf Herstellerprifstand

X Kontrolle der Eigentiberwachung

Werkstoffidentitat(en) tberproft

X Proben enthommen / Anzahl siche MPA NRW Prifbericht Nr. 120000422-19
Messergebnisse bzw. detaillierte Angaben sind als Anlage beigeftigt.

O Prufung erforderlicher Hygienenachweise (falls erforderlich)

0 Sonstiges

Ergebnisse der PriifungsmafRnahme(n)

X Nichtkonformitaten wurden nicht festgestellt.

O Nichtkonformitaten der letzten Kontrollprifung wurden behoben.

O  Mit diesem Kontrollprifoericht wird die Ubereinstimmung des tberwachten Produkts mit dem

zertifizierten Baumuster bestatigt. Das Produkt wurde gegeniiber dem letzten zertifizierten Baumuster
nicht verandert.

Das Uberwachte Produkt und/oder seine Fertigung wurde(n) in Bezug auf die zertifizierungsrelevanten
Eigenschaften mafigeblich geéndert. Der Hersteller wurde auf das Erfordernis eines
Anderungsantrags hingewiesen. Damit kann diese Uberwachungsmafnahme nicht zur Verlangerung
der Ifd. Zertifizierung herangezogen werden.

[ Die fur das Produkt zutreffenden, zertifizierungsrelevanten Prufgrundlagen haben sich geandert.

[ Das Produkt ist von der Anderung betroffen / nicht betroffen*. (* Unzutreffendes bitte streichen.)
O Eine Ergénzungsprufung ist erforderlich / nicht erforderlich®. (* Unzutreffendes bitte streichen.)

O

Es wurden Nichtkonformitdten von den der Zertifizierung zugrunde liegenden Voraussetzungen
festgestelit:

O Sicherheitstechnische Mangel

O  Nicht sicherheitstechnische Mangel

O Geringfugige Mangel; Uberprifung erfolgt im Rahmen der nachsten Kontrollprifung

Die Kontrollpriifung konnte nicht durchgefilhrt werden, da das Erzeugnis

L1 noch nicht hergestellt wurde.

O wegen auftragsbezogener Herstellung nicht am Lager war; voraussichtlich verfagbar ab:
01 nicht mehr hergestellt wird und der Vertrieb inzwischen eingestellt ist.

Bemerkungen:

L
[D-PL-11142-01-02], 26.11.2019, YW@W\M\

[Akkreditierungs-Nr.], Datum, Unterschrift des Laboratoriums.)  Prifvermerk DVGW CERT GmbH
© DVGW CERT GmbH, Josef-Wirmer-Str. 1-3, 53123 Bonn : Seite 1 von 2
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Kontrollpriifbericht DW-7301AR2051

H. Butting GmbH Co KG, Edelstahlrohre, Wittingen (Edelstahirohr

Vertreiber (Modell): "Butting")

Priifgrundlage(n): DVGW GW 541 (01.10.2004) | UBA METALLE (21.11.2018)

AZ - Baumusterpriifbericht(e): 138888223:(1) 2,1 120000422-15; 120000422-14; 120000422-08;

AZ - Uberwachungsprif-
bericht(e): 120000422-19 vom 26.11.2019
Kontrollbesuch in / am: Wittingen / 04. + 05.11.2019

Probennahme am/wo/durch: 04.11.2019/ Herstellwerk/ Pistorius

Durchgefiihrte UberwachungsmaBnahmen (nur bei vereinfachtem Prifbericht gem. DIN EN ISO/IEC 17025%):

Angaben zum Priiffmuster:
(Seriennummer, Charge 0. 4.)

Priifparameter (angaben zu derden Bemerkungen / Messwerte Ergebnis/
durchgefihrien Prilfung/en 2.8, Konstruktionsdetails, i
MaBtoleranzen, Aufbau, Beschaffenhei, Ar.\forderung (:zrfullt
Zsichnungsprifung, Werkstotfnachweise, Ausriistungsteile, i.0 Nicht
Produktunterlagen, Kennzeichnung, Dichtigkeits-, i.o

Festigkeits-, Funktionspriifung, Eigeniiberwachung, usw.)

* In begrindeten Ausnahmeféllen und wenn keine quantitativen Messergebnisse ermittelt werden, kann ein vereinfachter Prifbericht
gem. DIN EN ISO/IEC 17025 erstellt werden. Andernfalls ist ein volistandiger Priifbericht als Anlage beizufiigen.

Die Ergebnisse der Priifung beziehen sich ausschiieflich auf die ausgewdhlten und vorqgestellten Priifgegenstinde des
umseitiq genannten Produkts.

Bemerkungen der Priiflaboratoriums (insbesondere Begrindungen von N/chtkonformltéiten bzw. Auffuhrung der aktuellen
Prafgrundlagen, sofern das Produkt.nicht mehr den aktuellen Prifgrundiagen entspricht):: e : }

26.11.2019 Pistorius

Datum: Name des Priifers (Druckbuchstaben) Unterschrift:
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