BUTTING

Tab. 3.1.2_1: Nicht rostende Stéhle (ferritisch, Chromstahle)

Chemische Zusammensetzung (%)

Mechanische und physikalische

Werk- Kurzname/ AlSl/
stoff- Markt- UNS
Nr. ubliche C Si Mn Cr Mo Ni Sonstige
Bezeichnung = = = Elemente
X2CrNi12 / 10,5 0,3
1.4003 X2Cr1 S40977 0,030 1,00 1,5 125 10 N =0,03
. 10,5 Ti=6x(C+N)
1.4512 X2CrTi12 S40910 0,030 1,00 1,0 125 - bis 0,65
405/ 12,0 _01
1.4002 X6CrAl13 $40500 0,080 1,00 1,0 140 ~ - Al = 03
430/ 16,0
1.4016 X6Cr17 $43000 0,080 1,00 1,0 180 - -
" 439/ 16,0 Ti=4x(C+N)+0,15
1.4510 X3CrTi17 $43035 0,050 1,00 1,0 180 - bis 0,8
430Ch 16,0 _ o
1.4511 X3CrNb17 $43040 0,050 1,00 1,0 180 — NB=12xChis1,0
175 Ti = 0,1 bis 0,6
1.4509 X2CrTiNb18 S43940 | 0,030 1,00 1,0 - - - NB=3xC+0,3
18,5 "
bis 1,0
N <0,03
o 444/ 17,0 | 1,8 _ =
1.4521  X2CrMoTi18-2 44400 0,025 1,00 1,0 200 25 '|'|—4x((.:+ N) +0,15
bis 0,8
. N =< 0,02
X1CrNi- 280 | 1.8 | 80 | v
1.4575 MoNb28-4-2 $32803 | 0,015 0,55 0,5 290 | 25 | 40 Nb 2;ilsggC+N)

0,2%
Dehn-

Eigenschaften

1%
Dehn-

Zugfes-

grenze grenze (N/mm?)
(N/mm?) (N/mm?)

=250

=210

=210

=225

=230

=230

=230

=280

=500

450
650

380
560

400
600

430
630

420
600

420
600

430
630

400
640

E =600

Dichte

tigkeit (g/cm?)

T

U

2l

Besondere Eignungen und
Anwendungsbereiche
(nachstehende Angaben sind
nur richtungsweisend)

Gegen atmosphérische Korrosion und neutrale,
chloridarme Wasser bestandiger Stahl mit guten
SchweiB- und VerschleiBeigenschaften

Verwendung auch als hitzebestandiger Stahl
Erdélindustrie, Wasserturbinenbau

Verwendung auch als hitzebestandiger Stahl
Verwendung auch als hitzebestandiger Stahl

GeschweiBte Teile im Apparat, die nur schwachen
Saure- und Laugenangriffen ausgesetzt sind. Erhohte
Spannungsrisskorrosionsbestandigkeit in heiBen,
schwach-chloridhaltigen Wassern

Verwendung auch als hitzebestandiger Stahl

Hohe Spannungsrisskorrosionsbesténdigkeit in
chloridhaltigen Hochtemperatur-Wassern

Hohe Bestandigkeit gegen LochfraB, Spalt- und
Spannungsrisskorrosion

Tab. 3.1.2_2: Nicht rostende Stahle (austenitisch-ferritisch)

Chemische Zusammensetzung (%)

Mechanische und physikalische

0,2%

Dehn-

Eigenschaften

1%  Zugfes-
Dehn- tigkeit

grenze grenze (N/mm?)
(N/mm?) (N/mm?)

Werk- ~ Kurzname/  AlISI/
stoff- Markt- UNS
Nr. iibliche C Si Mn G Mo Ni Sonstige
Bezeichnung =N =N = Elemente
X2CrNiN23-4/ | 2304/ 220 010 350 |, 005 - 010
14362 LeanDuplex | S32304 0.03 /1,00 2,00 240 | 060 | 550 020 Cu_0,60
X2CrMn- 400 210 135 010 , _020 - 010
1162 Nivgpsg | SO 00 00 6oy 30 170 o0 o0 “Tom
X2CrNi- 2205/
LA MONIZS3I | S31B03/ 003 100 200 20 20 A =000
Duplex $32205 ! ' ' '
XaCiN-
2507/ 240 3,00 6,00 _ 020
1.4410  MoN25-7-4/ $32750 0,03 1,00 2,00 260 450 800 N_0,35
Superduplex
X2CrNiMo- 0,20 c 0,50
CuWN25-7-4/ 240 13,00 600 "Tq30 u:1,00
1.4501 Zeron 100, $32760 | 0,03 1,00 1,00 260 400 800
Superduplex W=0,50-1,00
XaCrNiMo-
255/ 240 3,00 | 6,00 , 020 ~ 100
14507  CuN25-6-3/ §32550 0,03 0,70 2,00 260 400 800 ""030 CU_Z,SO
Superduplex

2385 | - ggg
2050 - =650
25| - ggg
23 | = 17380
2505 | - ggg
2475 | - gig

Dichte
(g/cmd)

11

78

78

Besondere Eignungen und
Anwendungshereiche
(nachstehende Angaben sind
nur richtungsweisend)

Verwendung auch als hitzebestandiger Stahl

Hohere allgemeine Bestandigkeit als Gruppe 1.4301
bis 1.4550, kombiniert mit der hohen Festigkeit
von Standard-Duplex-Stahlen geeignet fiir Chemie,
Papier- und Zellstoffindustrie

Chemie und Petrochemie, Meerwasserentsalzung,
Schiffbau, Offshore- und Sauergasanwendungen

Hohere Festigkeit und hohere Korrosions-
bestandigkeit vor allem in chloridhaltigen
Medien im Vergleich zu 1.4462

Hhere Festigkeit und héhere Korrosions-
bestandigkeit vor allem in chloridbestandigen
Medien im Vergleich zu 1.4462

Hohere Festigkeit und hohere Korrosions-
bestandigkeit vor allem in chloridbesténdigen
Medien im Vergleich zu 1.4462

BUTTING

Alle Angaben ohne Gewahr

Alle Angaben ohne Gewahr



Alle Angaben ohne Gewahr

Tab. 3.1.2_3: Nicht rostende Stahle (austenitisch)

Werk-
stoff-
Nr.

1.4301

1.4306

1.4307

1.4541

1.4550

1.4401

1.4404

1.4571

1.4580

1.4436

1.4435

1.4438

1.4311

1.4406

1.4432

Kurzname/
Marktiibliche
Bezeichnung

X5CrNi18-10

X2CrNi19-11

X2CrNi18-9

X6CrNiTi18-10/
Alloy 321

X6Cr-
NiNb18-10

X5CrNi-
Mo17-12-2

X2CrNi-
Mo17-12-2/
X2CrNi-
Mo17-13-2

X6CrNiMo-
Ti17-12-2

X6CrNiMo-
Nb17-12-2

X3CrNi-
Mo17-13-3/
X5CrNi-
Mo17-13-3

X2CrNi-
Mo18-14-3

X2CrNi-
Mo18-15-4

X2CrNiN18-10

X2CrNi-
MoN17-11-2

X2CrNi-
Mo17-12-3

Alsl/
UNS

304/
530400

304L/
530403

304L/
530403

321/
532100

347/
534700

316/
$31600

316L/
531603

316Ti/
531635

316Ch/
531640

316/
316L/
$31600/
531603

316L/
$31603

317L/
$31703

304LN/
530453

316LN/
531653

316/
316L/
531600/
531603

(a]

0,07

0,03

0,03

0,08

0,08

0,07

0,03

0,08

0,08

0,05

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

Si

A

A

Cr

175
195

18,0
20,0

175
195

17,0
19.0

17.0
19.0

16,5
185

16,5
185

16,5
18,5

16,5
185

16,5
18,5

170
19,0

175
105

175
195

16,5
185

16,5
185

Mo

2,0
25

2,0
25

2,0
215

2,0
25

25
3,0

25
3,0

3,0

40

2,0
25

25
3,0

Ni

10,5

10,0
12,0

8,0
10,5

9,0
12,0

9,0
12,0

10,0
13,0

10,0
13,0

10,5
13,5

10,5
13,5

10,5
13,0

12,5
15,0

13,0
16,0

8,5
15

10,0
12,5

10,5
13,0

Chemische Zusammensetzung (%)

Sonstige
Elemente

N<01

N=<0,11

N<0M
IE5XE
bis 0,7

Nb=10xC
bis 1

N<011

N<011

Ti=5xC
bis 0,7

Nb=10xC

bis 1,0

N<0,11

N<0,11

N<0,11

_on

N= 0,22

_on

NS 0,22

N<0,11

Mechanische und physikalische
Eigenschaften

0,2%
Dehn-

=195

=185

=185

=185

=185

=205

=205

=205

=220

=205

2205

=205

=255

=265

=205

1%
Dehn-

=235

=225

2225

=225

=225

=245

=245

=245

=260

=245

2215

=245

=295

=305

=245

Zugfes- Dichte
tigkeit (g/cm?)
grenze grenze (N/mm?)
(N/mm3?)  (N/mm?)

520
750

500
670

500
670

500
720

500
720

520
680

520
680

520
690

520
720

530
730

520
700

520
720

550
750

580
780

520
700

79

7}

79

)

79

8,0

8,0

79

8,0

8,0

Besondere Eignungen und
Anwendungsbereiche
(nachstehende Angaben sind
nur richtungsweisend)

Rohrleitungen der Nahrungsmittel- und Getranke-
industrie, Medizintechnik, Chemische Industrie,
Verwendung auch als hitzebestandiger Stahl

Hohere IK-Bestandigkeit als 1.4301, Nahrungsmittel-
und Getrénkeindustrie, Medizintechnik,
Chemische und Pharmaindustrie

Hohere IK-Bestandigkeit als 1.4301, Nahrungsmittel-
und Getrankeindustrie, Medizintechnik,
Chemische und Pharmaindustrie

Chemische Industrie, Abwasserbehandlung,
Nahrungsmittel- und Getrénkeindustrie, Medizintechnik

IK-Bestandigkeit durch Nb-Zusatz bis 400 °C,
Anwendungen in Kernkraftwerken

Hohere Chloridbestandigkeit als nicht rostende Stahle
vom Typ 304, Chemische und Textilindustrie,

Papier- und Zellstoffindustrie,

Transport korrosiver, chloridhaltiger Medien

Hohere Chloridbesténdigkeit als nicht rostende Stahle
vom Typ 304, Chemische und Textilindustrie,

Papier- und Zellstoffindustrie,

Transport korrosiver, chloridhaltiger Medien

Chemische Industrie und Petrochemie, Textilindustrie,
Papier- und Zellstoffindustrie, Abwasserbehandlung

Hohere allgemeine Bestandigkeit als Gruppe 1.4301

bis 1.4550. Bevorzugt im chemischen Apparatebau,
Klaranlagen, Papierindustrie, vor allem auch bei hoheren
Chloridgehalten

Hohere Chloridbesténdigkeit als nicht rostende Stahle
vom Typ 304, Chemische und Textilindustrie,

Papier- und Zellstoffindustrie,

Transport korrosiver, chloridhaltiger Medien

Hohere Chloridbesténdigkeit als nicht rostende Stahle
vom Typ 304, Chemische und Textilindustrie,

Papier- und Zellstoffindustrie,

Transport korrosiver, chloridhaltiger Medien

Textilindustrie, Papier- und Zellstoffindustrie,
nautische Anwendungen

Sehr gute IK-Bestéandigkeit bis 400 °C bei hcherer
Festigkeit als 1.4306

Hohere Bestandigkeit als Gruppe 1.4436 bis 1.4438 in
oxidierenden Medien, hohe Gefiigestabilitat,
hohe Festigkeit

Hohere Chloridbestandigkeit als nicht rostende Stéahle
vom Typ 304, Chemische und Textilindustrie,

Papier- und Zellstoffindustrie,

Transport korrosiver, chloridhaltiger Medien

BUTTING



BUTTING

Tab. 3.1.2_3: Nicht rostende Stahle (austenitisch) (Fotzsetzung)
A Mechanls:.he und physikalische
Eigenschaften .
Besondere Eignungen und
Werk- Kurzrflan]el Alsl/ 02% 1% Zugfes- Dichte Anwendungsbereiche
stoff- Mark.tubllche UNS C Si Mn G Mo Ni Sonstige ~ Dehn-  Dehn- tigkeit (g/m?) (nachstehende Angaben sind
Nr.  Bezeichnung 2 | 2 | = Elemente  grenze grenze (N/mm?) nur richtungsweisend)
(N/mm?3) (N/mm?)
X2CrNi- 316LN/ 165| 25 (11,0 0,12 580
14429 MoN17-13-3 = 531653 0,030 1,00 10 185 3,0 14,0 N= 0,22 =265 | =305 780 80 Hohe Bestandigkeit gegentiber nicht oxidierenden
e p— 768 | A | 125 = p— Sauren und chloridhaltigen Medien, z.B. Meerwasser,
Ni- \ ] ) _0 Hypochloridlaugen
. N= > > ypoc 9
14439 MoN17-13-5 | $31726 0030 1,001 20 185 50 145 0,22 =255 | =229 780 80
: 240 < 200 470 S -
14335  X1CrNi25-21 3100 0,020 0,25 2,0 260 02 220 N<0,11 =200 =240 670 7,9 | Hohe Bestandigkeit in Salpetersaure
X1CrNi- 240 2,0 220 _0,08 540
1.4465 MoN25-25-2 N08310 | 0,020 0,70 | 2,0 260 25 | 250 N= 0,16 =260 =29 740 8,0 Erhohte Bestandigkeit gegen organische,
T—— 20| 20 40| Ti-1oxc 190 nicht oxidierende Sauren, Spinnstoffindustrie,
NS> | 4 2 U= 1S Kohlewertstoffindustrie
14577 12525 0,040 050 2,0 260 25 260 bis 0,6 2205 =245 710 8.0
X4NiCrM 165 2,0 190 Cu_1'80 490
iCrMo- D2 , 7220
1.4505 CuNb20-182 0,050 1,00 2,0 185 25 210 2225 | 2265 710 8,0
Nb+Ta=8xC Verbesserte Bestandigkeit gegen Schwefel- und
u 160 Phosphorsaure, Chemische Industrie
X5NiCrMo- 025 07 170 30 220 “U=,q9 540
e CuNb22-18 L 045 1.0 180 40 230 = - 740 i
Nb=8xC
X2CrNiMn- 50240 40 | 160 Nb+Ta <0,15 800 Hohe Festigkeit bei sehr guter Lokal- und genereller
1.4565  MoN25-18-6-5/| 534565 | 0,030 | 1,00 2 PO ' 030 =420 | =460 80 | Korrosionsbestandigkeit, Offshoreanwendungen,
. 70 1260 50 190 N=r 950
Superaustenit 0,60 Rauchgasentschwefelungsanlagen
N 0,15 Sehr gute Spannungsriss-, Lokal- und generelle
X1NiCrMo- 190 60 240 70,25 650 Korrosionsbestandigkeit, Chemische und
1.4529  CuN25-20-7/ = NO08926 0,020 0,50 1,0 ! ' ! =300 =340 8,1 Petrochemische Industrie, Offshoreanwendungen,
210 70 260 850
6% Moly cu= 230 Rauchgasentschwefelungsanlagen,
1,50 Diingemittelindustrie, Papier- und Zellstoffindustrie
NicrMo- N=<0,15 Chemische Industrie, Herstellung von Phosphorséure
904L / 19,0 4,0 240 520 und Schwefelséure beaufschlagte Prozesse,
L322 | QS0 N08904 0020 | 0:70') 2.0 21,0 50 | 26,0 _1.20 =105 | =45 730 80 Papier- und Zellstoffindustrie, Diingemittelherstellung,
Alloy 904L Cu=
2,00 Rauchgasentschwefelungsanlagen
XINiCrMo- 260 30 300 N=<011 500 Schwefelsaurefiihrende Prozesse mit Chloridbe-
14563  Cu31-27-4/  N08028 0,020 0,70 2,0 ! ! ! 070 =220 =260 8,0 aufschlagungen, Rauchgasentschwefelungsanlagen,
280 40 320 (-0 700 ; CNGAsENSCIVEIE
Alloy 28 150 Papier- und Zellstoffindustrie, Diingemittelherstellung
1,00 Phosphorsaureherstellung, Behandlung mittel-
X1NiCrMo- CQu= 140 konzentrierter Schwefelsaure, Marine- und Offshore-
260 6,0 300 . 650 i
14562  Cu32-28-7/ | NO8031 | 0,015 0,30 2,0 >280 | =310 8,0 | anwendungen, Beizanlagen, Abwasserbehandlung,
280 70 320 015 850
Alloy 31 Nz Rauchgasentschwefelungsanlagen, Sauergas-
0,25 anwendungen
X1CNi- 3,70 165 =< 140 530 Bestandigkeit gegen hochkonzentrierte Salpetersaure
1.4361 5i18-154 530600 | 0,015 450 2,0 185 02 160 N<0,11 =220 =260 730 11 MHokosies)
0,15
I Al= 0,45
X2NiCrAl- 20,0 32,0 i 450 eeno
1.4558 T32-20 NO08880 | 0,030 0,70 1,0 30 " 30 " =180 | =210 200 8,0 Anwendungen bis 550 °C
bis 0,6
X1CiNiM N=D8
NiMo- 025 c
1.4547  CuN20-18-7/ | S31254 0,020 0,70 1,0 1951 60 3.5 =285 =325 650 8,0 5
205 70 185 050 850 2
6% Moly Cu= " (]
1,00 o
; cy= 030 Herstellung und Transport von konzentrierter Schwefel- E
AICrlibe- 31,0 05 300 120 720 saure auch bei hheren Temperaturen, See- und Brack- | =
14591 CuN33-32-1/ | R20033 | 0,015 050 20 -/ . : =380 | =420 79 ; ! 3
Alloy 33 350 2,0 330 0,35 920 wasseranlagen, Beizanlagen, konzentrierte Natronlauge 2
N= 0.60 bei hohen Temperaturen o
d =

BUTTING




Alle Angaben ohne Gewahr

Alle Angaben ohne Gewéhr

Tab. 3.1.2_4: Hitzebestandige Stahle (ferritisch)

Chemische Zusammensetzung (%)

Mechanische und physikalische
Eigenschaften

Besondere Eignungen und

Werk- Kurzrlarr!el AISI/ 0,2% 1% ug-  Dichte Anwendungshereiche
stoff- Markltubllche UNS o | Gie | tnel @ | Uw | Sonstige Dehn-  Dehn- festig- (g/cm?) (nachstehende Angaben sind nur
Nr.  Bezeichnung Elemente  Orenze grenze keit richtungsweisend)
(Nfmm?) ~ (N/mm?) ~ (N/mm?)
05 60 050 0 Oxidierende, schwefelhaltige Gase
14713 | X10CrAISi7 0,12 ' 1,0 - - A= =220 - 7,70 | Hochste Anwendungstemperatur in der
1,0 8,0 1,00 620 .
Luft: 800 °C
. Petrochemische Anlagen
| MOGASIBE | 051 o 07 0 U e D nastenpentrnder
' X10CrAI13  S40500 14 ! 140 1,20 - 650 ! 9 - ,P
Luft: 850 °C
Industrieofenbau
; 07 23,0 1,20 520 Oxidierende, schwefelhaltige Gase
14762 | X10CrAlSi25 0,12 1,00 - - Al= > 280 - 7,70 . g .
14 26,0 1,70 720 Hachste Anwendungstemperatur in der
Luft: 1150 °C*
Tab. 3.1.2_5: Hitzebestandige Stahle (austenitisch)
Ghenloche Zusarmme e atzmp 4) Mechanlsc.he und physikalische
Eigenschaften Besondere Eignungen und
we;_'f" MK“I(Z'labTe‘ ﬁ';;’ 0,2% 1% Zug-  Dichte Anwendungsbereiche
st': - Bar .tuh iche | st Evne N Gr Mo Ni Sonstige Dehn-  Dehn- festig- (g/cm?) (nachste.hendeAnge.:ben sind nur
I: czeicnung Elemente grenze  grenze keit richtungsweisend)
(N/mm2)  (N/mm2)  (N/mm2)
N 012
X9CrNiSi- 005 14 20,0 10,0 7020 650 Héchste Anwendungstemperatur in
14835 1 yeeptn2 | B0 gy s M0 0 T 120 0os | =310 | =30 1 g5y 18 der Luft: 1150 °C*
Ce= '
0,08
321/
. 321H/ 17,0 9,0 1= 55RE . . 500 Héchste Anwendungstemperatur in
AR | PRGN | gpnegy | Q| 0120 aan | = | G bis 0,8 SO 20 720 i) der Luft: 850 °C*
$32109
Stickstoffhaltige, sauerstoffarme Gase
1.4828 | X15CrNiSi20-12 309/ 0,20 15 2,0 190 - 1o N=<0,11 =230 =270 330 79 Héchste Anwendungstemperatur in der
$30900 2,0 21,0 13,0 750 X A
Luft: 1100 °C
1.4841 )S(|1255C;’;hl ;:2; 020 1.5 20 24,0 B 19,0 N <011 230 2270 550 79 Hochste Anwendungstemperatur in
: sk $31000/ 25 ! 26,0 22,0 ! a 750 ! der Luft: 1150 °C*
X15CrNiSi25-20
$31400
310S/
X8CrNi25-21 310H/ 24,0 _ 19,0 : . - 500 Héchste Anwendungstemperatur in
1.4845 X12CrNi25-21 | $31008 / 0.10 15 20 26,0 22,0 N=o01 =210 =250 700 79 der Luft: 1050 °C*
$31009
. 309S/ i . .
X12CrNi23-13 / 300H / 220 120 500 Ahnlich 1.4845, gute SchweiBbarkeit
1.4833 | X12CrNi23-12/ 0,15 1,0 2,0 ¢ - § N=<0,11 =210 =250 79 Héchste Anwendungstemperatur in der
" $30908 / 24,0 14,0 700 =
X7CrNi23-14 Luft: 1000 °C
$30909
Stickstoffhaltige, sauerstoffarme Gase,
. 1,0 15,0 33,0 B . . 550 ferner aufkohlende Gase
1.4864 | X12NiCrSi35-16 = N08330 = 0,15 20 2,0 17,0 - 370 N=0,11 =230 =270 750 8,0 Hachste Anwendungstemperatur in der
Luft: 1100 °C*
X10NiCrAl- Al= 0,15 Anwendungstemperatur bis 950 °C,
Ti32-21/ 800/ 190 300 0,60 450 bestandig gegen Oxidation, Aufkohlung
1.4876 X10NiCrAl- N08800 0,12 1,0 2,0 23'0 - 34'0 > 170 >210 680 8,0 und Aufstickung, gute Zeitstandwerte
Ti32-20/ ! ! 72015 Hochste Anwendungstemperatur in der
Alloy 800 "= 0,60 Luft: 1100 °C*

BUTTING




Tab. 3.1.2_6: Hochkorrosionsbestédndige Legierungen

Werk-
stoff-
Nr.

2.4816

2.4851

2.4633

2.4858

2.4856

2.4610

2.4819

2.4602

2.4605

Kurzname/ UNS
Marktiibliche C= Si<
Bezeichnung
NiCr15Fe / 0,025
Alloy 600 HEGEO0 0,100 0,50
NiCr23Fe/
Alloy 601 N06601 = 0,100 0,50
NiCr25FeAlY / 0,150
Alloy 602/ N06025 0.250 0,50
602 CA )
NiCr21Mo /
Alloy 825 N08825 ' 0,025 0,50
NiCr22Mo9Nb / 0,030
Alloy 625 B0E625 0,100 050
NiMo16Cr16Ti /
Alloy C4 N06455 ' 0,015 = 0,08
NiMo16Cr15W /
Alloy C276 N10276 | 0,010 & 0,08
NiCr21Mo14W /
Alloy 22 N06022 = 0,010 0,08
NiCr23Mo16Al / N06059 | 0,010 | 0,10

Alloy 59

Chemische Zusammensetzung (%)

Cu=0,5Co

B < 0,006

Al<02

Al<04

Co=<25

Mn < Cr Mo Ni
14,0 >
10 17,0 - 72
21,0 58
L2 25,0 - 63
24,0
0,5 260 - Rest
10 | 195 | 25 [ 38
’ 235 35 46
200 | 80 >
05 | 230 100 | 58
14,0 | 14,0
101 g0 | 17,0 | Rest
145 | 15,0
1,0 16,5 17,0 Rest
200 | 125
0,5 25 145 Rest
22,0 | 150
05 | 40 165 | Rest

Sonstige
Elemente

Fe=1o

Al<03
Ti<03

Fe<18
_1.0

1,7
Cu=<0,5

Al

Ti<05Co
18
24
Cu<0,1
_ 8
1
_01
02
_0,05
0,12
0,01
0,10

Al

Fe
Ti
Y

Ir

Co=<1
_15
3,0
Fe = Rest
_06
1.2
Fe<5

Cu

Ti

Ti<04

Cu=<05

Co=1

3,15
Nb+Ta_415

g

Co=2

Cu=<05

Fe<3
Ti<0,7

Cus=<0,5

Cu=<05
Fe<15

Mechanische und physikalische Eigenschaften

Zustand  0,2% 1% Zugg N
Dehn-  Dehn-  festig- (g/cm?)
grenze grenze  keit
(\mm?)  (N/mm?)  (N/mm2)

losungs-

gegliht |~ =180 | =210 | =500

8,5
weich-

gegliiht ' 2200 | =230 | =550

l;:;;:?rft >205 | =235 =550 @ 82

|;):;{L_Ei]5t' s 570 =330 =680 19

i | TH0 20 =0 @
I;J:;Ir:;_z]st s 775 =305 =690

84
geg | 230 | 2410 | 2760
';’:;I’L%St 2280 =315 =690 | 86
';’Z;ﬂ,g»ft =280 | =300 | =690 | 89
';’:;I’Lg;t =310 | =335 =690 | 87
Ig;;lr:fﬁt =320 | =360 @ =690 8,6

Besondere Eignungen und
Anwendungsbereiche
(nachstehende Angaben sind
nur richtungsweisend

Hohe Spannungsriss-
korrosionsbestandigkeit in
Hochtemperaturwasser,
Kernreaktorbau

Oxidationsbestandigkeit bis
1100 °C, gute Bestandigkeit
in aufkohlenden Bedingungen
sowie in oxidierenden
schwefelhaltigen Atmosphéren

Oxidationsbestandigkeit
bis 1200 °C auch in zyklischer
Belastung, ungekiihlte
Ofenrollen, Rohrleitungen in
.Metal Dusting”- gefahrdeten
Anlagen

Schwefelsaurefiihrende
Anlagen, Phosphorséure-
herstellung, Meerwasser- und
Sauergasanwendungen

Chemische und Pharma-
industrie, Rauchgasentschwe-
felungsanlagen, Offshore- und
Sauergasanwendungen, hohe
VerschleiBfestigkeit bei guten

mechanischen Werten

Chemische und Pharma-
industrie, Rauchgasent-
schwefelungsanlagen,

Offshore- und Sauergas-

anwendungen

Chemische und Pharma-
industrie, Rauchgasent-
schwefelungsanlagen,
Offshore- und Sauergas-

anwendungen

Besonders hohe Bestandigkeit
gegen aggressive oxidierende
und reduzierende Medien, auch
bei erhhten Temperaturen

Héchste Loch- und Spalt-
korrosionsbestandigkeit, sehr
gute Gefiigestabilitét und
SchweiBbarkeit, Pharma-
industrie, Polykarbonat-
herstellung, Rauchgas-
entschwefelungsanlagen,
Pestizidherstellung

BUTTING

Alle Angaben ohne Gewahr



Alle Angaben ohne Gewahr

2.4068

2.4066

2. 4650

Alloy 201

Ni99,2 /
Alloy 200

NiCo20Cr-
20MoTi /
Alloy C263

N02201

N02200

N07263

0,02

0,10

0,04
0,08

0,25

0,25

0,40

0,35

0,35

0,60

19,0
21,0

5,6

99,0

99,2

Rest

Fe<04
Mg < 0,15
Ti<0,1
Co=1
statt Ni
Cu=0,25
Fe<04
Mg < 0,15
Ti<0,1

03

Al= 06
B = 0,005
_19
21
Cu=<0,2
Fe<0,7
1.9
2,4

Co

Ti

gegliiht

weich-
gegliiht

losungs-
gegliiht
und
ausge-
hértet

=80

=100

=570

=105

=125

=340 8,9
=370 89
=970 84

dadurch verbesserter
IK-Bestandigkeit in
alkalischen Medien

Ausgezeichnete Bestandigkeit
in alkalischen Medien

Aushartbare Ni-Cr-Co-Mo-
Legierung mit groBer
Dauerstandfestigkeit,
exzellente Oxidations-

bestéandigkeit bis zu 1000 °C,
gute SchweiBbarkeit, sehr
gutes VerschleiBverhalten

BUTTING









