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Komponenten, Bauteile und Baugruppen

Das Leistungsspektrum von BUTTING umfasst neben Umfangreiche Mdglichkeiten zur Bearbeitung stehen
der Produktion langsnahtgeschweiBter Rohre auch Ihnen zur Verflgung:
deren Anarbeitung und die Weiterverarbeitung zu ein-

Mechanische Bearbeitung
baufertigen Komponenten auf hdchstem Qualitétsniveau

nach Kundenspezifikation. 3-D-Laserschneidtechnik

FUr unsere Kunden realisieren wir durch die VerknUpfung Vollautomatisiertes Schweifien mit Robotersystem

moderner Fertigungstechnik mit handwerklichem Kon- Kalibrieren durch Einziehen oder Expandieren

nen und langjéhriger Erfahrung Bauteile mit besonderen: Spezielle Umformtechnik

Oberflachen 3-D-Biegetechnik

Form-und Lagetoleranzen Oberflachentechnik durch Schleifen oder Strahlen

Geometrien

Codieren
Mechanischen Bearbeitungen
Laserbearbeitungen Durch die individuelle Kombination des Ausgangs-
SchweiBverbindungen produktes (i.d.R. unser Qualitatsrohr) und der

Produktionsmdglichkeiten ergeben sich Ihre

Umformungen . .
g einbaufertigen Komponenten.

Fligetechniken
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Einbaufertige Komponenten: Ausgangsprodukt ist

unser Qualitatsrohr

Ihr Nutzen

BUTTING stellt hochwertige Spezialrohre und angearbei-  Eindeutige Argumente sprechen flr den Einsatz unserer
tete Rohre sowie Komponenten her. einbaufertigen Komponenten:

Optimale Produktqualitat
Fur Sie ergeben sich folgende Vorteile:

Hohe Wirtschaftlichkeit
Wirtschaftlichkeit durch die unmittelbare

Weiterverarbeitung unseres Rohres Hohes MaB an Funktionssicherheit

Verantwortung entlang der Wertschopfungskette Erfiillung technischer Anforderungen

in einer Hand Individuelle Produktlésungen

Sicherstellung der Produktqualitdt durch Erhohte Flexibilitat

eine durchgéngige Qualitatssicherung Reibungslose Projektabwicklung

Know-how und Erfahrung unserer Mitarbeiter, Gebiindelte Verantwortung
die permanent Produkte fur anspruchsvolle

Industrien fertigen Optimale Verflgbarkeit auf Basis individueller

Logistikkonzepte
Individuelle Komplettlésungen durch Einsatz

spezifischer Verfahrensanwendungen entlang der
Wertschdpfungskette, wie z. B. Laser-, Schweif3-,
Zerspanungs- und Umformtechniken.
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Von der Prototypenfertigung bis zur

Serienproduktion ist BUTTING Ihr Partner

More than pipes

Ob Einzelstick oder Serienfertigung, wir sehen unsere Im werkeigenen Fertigungscenter werden jahrlich mehr
Herausforderung in der L6sung lhrer individuellen Auf- als 1 Million unterschiedlicher Bauteile gefertigt. Je nach
gabenstellung. Unsere Produkte finden sich z.B. im Einsatzgebiet verarbeiten wir neben korrosions- und
Bereich: hitzebestandigen Stahlen auch Sonderlegierungen.

Pumpentechnik
Die Vielseitigkeit des Fertigungscenters zeichnet sich

Mess- und Regeltechnik durch einen Bearbeitungsdurchmesser von max.

Prozess- und Verfahrenstechnik 700 mm und zwei oben liegenden Werkzeugrevolvern
) mit angetriebenen Werkzeugen aus. Durch die Komplett-
Wasseraufbereitung i ) . o
bearbeitung in Form von Drehen und Frasen in einer
Maschinenbau Aufspannung erhdhen wir die Wirtschaftlichkeit der

Armaturen- und Ventiltechnik Bearbeitungsprozesse. Ein Schnellwechselsystem flr

Spannmittel stellt zudem eine hohe Flexibilitat sicher.
Luft- und Raumfahrt
Kerntechnik

Lebensmitteltechnik
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Il O R

Unser fertigungsbegleitendes Qualitats-
sicherungssystem garantiert die Einhaltung der

gewahlten Toleranzen

Engste Toleranzvorgaben

Grundlagen fUr Form- und Lagetoleranzen bei der Durch die Produktion von Rohren fUr die Pharma- und
Herstellung unserer Rohre und Komponenten sind die Lebensmittelindustrie kdnnen wir diese hochwertigen
national und international anerkannten Normen, z.B. Rohre, insbesondere wegen ihrer geglatteten Naht und
DIN, ISO oder ASTM. den hohen Qualitatsanforderungen, zur Herstellung von

Armaturengehausen sowie von diversen einbaufertigen
Anspruchsvollere Vorgaben unserer Kunden setzen wir Komponenten nutzen.
gezielt um, u. a. in Bezug auf die Toleranzanforderungen
fur die Innen- und AuBendurchmesser sowie Wanddicken.

Uber mechanische und hydraulische Kalibrierverfahren
sowie spezielle Fertigungsprozesse realisieren wir lhre

Vorgaben hinsichtlich:
Innen- und AuBendurchmesser
Rundheit und Ovalitat
Rundlauf

Geradheit

Rechtwinkligkeit
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Spezielle Oberflachen

BUTTING realisiert in Abhangigkeit vom Werkstoff sowie Das chemische Beizen nach der Fertigung gehdrt bei
von der industriellen Anwendung vielfaltige Anforde- BUTTING zum Standard. Dadurch garantieren wir eine
rungen fur die Innen- und AuBenoberflache sowie den optimale Korrosionsbestandigkeit unserer Rohre und
SchweiBnahtbereich. So bieten wir Ihnen chemische und  Bauteile.

diverse mechanische Oberflachenbehandlungen an.
Zusétzlich kénnen Sie verschiedene Oberflachen-

ausfuhrungen festlegen:

Vormaterialauswahl in Abhangigkeit von
spezifizierter Oberflachenbeschaffenheit
(Material aus Kalt- oder Warmband)

Nahtglattung
Individuelle Vorgaben fir Rauheiten
Schleifen der AuBen- und Innenflachen

Strahlen der AuBen- und Innenflachen
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lhre Anspruiche in Form gebracht

Die Verformung unserer Qualitatsrohre erfolgt mittels Unser vielseitiges Leistungsspektrum fur Umformungen
mechanischer sowie hydraulischer Kalibrier-, Biege- und umfasst:

Umformverfahren unter Einhaltung engster Toleranzen. .
Bordelungen

Aushalsungen
Hydroforming
Einziehen
Aufweiten

Einbringung von Innen- und AuBensicken

FUr Sie ergeben sich diverse Vorteile:
Einhaltung exakter Innen- und AuBendurchmesser

Flexibilitat durch ein breit gefachertes

Abmessungsspektrum

Gleichbleibend hohe Produktqualitat
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Wir biegen fur Sie

In unserem modernen Biegezentrum stellen wir Rohrbie-  Vielféltige Biegungen lassen sich realisieren:
gungen nach lhren Winschen und Zeichnungen her.

Dornbiegungen von & 3 bis 168 mm
Neben einer Vielzahl von bewahrten Biegeanlagen

verfugt BUTTING Uber eine der modernsten vollelektri- Freiformbiegungen von @ 25,4 bis 130 mm

schen CNC-gesteuerten Rohrbiegemaschinen. Bogen mit schlanken Radien mit mindestens

3 x D bis @ 323,9 mm
So werden neben Rohrbogen auch Ein- und Mehrfach-

biegungen produziert. Bei den Mehrfachbiegungen sind
verschiedene Gradzahlen und Lagen umsetzbar. Die
Bogen werden kaltverformt, wobei eine anschlieBende
Warmebehandlung nicht notwendig ist. Der Einsatz von
Ein- und Mehrfachbiegungen spart diverse Fittings ein.
Folglich reduzieren wir die SchweiBarbeiten sowie den
Prifaufwand — und somit Ihre Projektkosten.
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Mechanische Bearbeitung

Unser Fertigungscenter ist mit moderner 3-D-Laser- und Folgende Mdglichkeiten zur mechanischen oder

Umformtechnik sowie CNC-Dreh- und Frastechnik aus- thermischen Bearbeitung bieten wir Ihnen:
gestattet. So veredeln wir die Rohrteile und erflllen lhre
Drehen
odkonomischen und technologischen Anforderungen. Ob
Einzelstiick oder Serienfertigung, wir sehen unsere Her- Frasen
ausforderung in der Losung lhrer Aufgabenstellung. Bohren
Raumen

Je nach Einsatzgebiet werden neben korrosionsbestan-
digen Stéhlen sowie hitzebestandigen Legierungen auch

Sonderlegierungen verarbeitet.
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Vielseitige Lasertechnik

Die Lasertechnik bietet viele Optionen flr die Weiter- Anspruchsvolle Formausschnitte werden realisiert,
verarbeitung. Sie zeichnet sich durch eine besonders z.B. Schnittgeometrien und Ausklinkungen bis zu
hohe Wirtschaftlichkeit aus und Uberzeugt durch: 10 mm Wanddicke - deformations- und gratfrei unter

Hohe Schneidgeschwindigkeit Einhaltung engster Toleranzen.

Dreidimensionale Konturenvielfalt Wir garantieren eine spritzerfreie Innenoberfache.

Reproduzierbarkeit

Im Laserbearbeitungszentrum stehen vollautomatische
GleichmaBige, gratireie Schnitte Laserschneidautomaten zur Verfligung. Mittels des
Einhaltung exakter Toleranzvorgaben, 3-D-Fokussierkopfes lassen sich Rohre oder Profile in
einschlieBlich Rechtwinkligkeit dreidimensionaler Ausflihrung bearbeiten: in vertikaler

Sehr kleine Warmeeinflusszone an der Schnittkante und bis zu 45° geneigter Schneidstellung.
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Automatisiertes Pressensystem

Modernste Steuerungstechnik, kombiniert mit einem So werden die Rohre fur Sie u.a.
Robotersystem zur Bestlckung, erméglicht die Umfor- Expandiert
mung sowohl von Einzelteilen als auch von Serienpro-
dukten in hoher Stiickzahl. Kalibriert
Eingezogen

In der Presse kénnen Gehause mit einer Presskraft von

) ) ) . Ausgehalst
bis zu 200 Tonnen bearbeitet werden. Mit dem StéBel-
Festanschlag und einem Ziehkissen ist die Presse mit Gebordelt

Komponenten ausgestattet, mit deren Hilfe auch das

Tiefziehverfahren angewendet werden kann.
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Vollautomatisierte SchweiBzelle mit Robotersystem

Die vollautomatisierte SchweiB3zelle, kombiniert mit
einem Robotersystem, ist sowohl flir WIG- als auch fur
MAG-SchweiBungen an Bauteilen eingerichtet. Durch
den Einsatz einer optischen Nahtfiihrung wéhrend des
SchweiBprozesses kann eine gleichmaBige und exzel-
lente Nahtqualitat garantiert werden. Ein Dreh- und
Schwenkpositionierer ermdglicht das Schweien kom-
plexer Geometrien. Zusatzlich stellen wir eine hohe
Wiederholgenauigkeit bei den Serienteilen sowie eine
gleichbleibende Qualitat sicher.

Gleichzeitig konnen die Nebenzeiten durch Pendelbear-
beitung reduziert und so eine hdhere Wirtschaftlichkeit

bereits bei kleineren LosgréBen erzielt werden.
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