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GeschweiBte Edelstahlrohre

GeschweiBte Edelstahlrohre

Kundenspezifische Komponenten

Plattierte Rohre

Rohrleitungen und SchweiBkonstruktionen

Behalter, Tanks und Apparate

Montagen

BUTTING
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Knesebeck (Deutschland)
- Standort Hauptlager

- Herstellung langsnahtgeschweiBter
Rohre aus Band und Blech:

Austenitische Werkstoffe

BUTTING in Knesebeck (Deutschland) Austenitisch-ferritische Werkstoffe
Sonderwerkstoffe
Sondertoleranzen

Spezielle Oberflachenausfuhrungen
Sondergeometrien

Koénnern (Deutschland)
- Herstellung langsnahtgeschweifte
Rohre aus Band und Blech:

- : Austenitische Werkstoffe
: ; Austenitisch-ferritische Werkstoffe

Produktionsstandort in Kénnern (Deutschland)

Korrosionsbestandige Rohre

Das Kerngeschéaft von BUTTING liegt in der Herstellung BUTTING bietet Innen ein ausgezeichnetes Preis-

qualitativ hochwertiger langsnahtgeschweiBter Rohre Leistungs-Verhaltnis. Unser Name steht fur

aus nicht rostenden Stahlen. Wenige Unternehmen in Zuverlassigkeit und ein hohes Qualitatsniveau.

Europa kénnen auf eine so lange Erfahrung und Vielfalt

bei der Produktion von Rohren verweisen. Ein breites Spektrum von leistungsfahigen
Produktionseinrichtungen eréffnet Innen umfangreiche
Méglichkeiten:



BUTTING | GESCHWEISSTE EDELSTAHLROHRE

Korrosionsbestandige Rohre mit AuBendurchmessern von

15 mm bis 2 032 mm (80") und Wanddicken bis 70 mm

Rohre aus Sonderlegierungen, Titan oder plattierten Werkstoffen

Rohre mit anspruchsvollen Toleranzvorgaben

Rohre in Sondergeometrien

Rohre nach international gtltigen Normen

Rohre nach kundenspezifischen Vorgaben, wie z.B. von BASF, Shell, Saudi Aramco

Standard-Rohre kurzfristig lieferbar aus unserem vielfaltigen Lagersortiment
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Alle Angaben ohne Gewahr
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Abmessungsspektrum fiir die Fertigung von Rohren aus Band

14

12

10

Wanddicke t (mm)

20 50 100 150 200 300 400 500

Rohrnennweite DN (mm)

Standard-Fertigungsmoglichkeiten;

600 750

andere Abmessungen sind auf Anfrage

produzierbar

Okonomische Fertigung: Rohre vom Band

Der vollautomatische Fertigungsprozess vom Band ist
das technisch ausgereifteste und somit wirtschaftlichste
Verfahren zur Herstellung IangsnahtgeschweiBter Rohre.
Neben StandardgréBen produzieren wir Rohre geman
Ilhren individuellen Anforderungen, wie z.B. in Zwischen-
gréBen, in Sonderwerkstoffen oder nach besonderen
Toleranzvorgaben in der kontinuierlichen Fertigung.
Hierflr halten wir mehr als 200 Rollensatze fur lhre

spezielle Anwendung vor.

Auf verschiedenen Fertigungslinien stellt BUTTING
Rohre vom Band im Abmessungsbereich von
20 mm bis 762 mm AuBendurchmesser mit Wand-

dicken bis zu 12,7 mm her. Die Standardlangen betragen
6 bzw. 12 m. Fixldngen oder Langen bis maximal 18 m
sind fur zahlreiche Dimensionen ohne Rundnaht reali-

sierbar.

Alle gangigen SchweiBprozesse in der kontinuierlichen
Fertigung werden von uns angewendet, hauptsachlich

im Einsatz sind:

WIG-Verfahren
Plasma-/ WIG-Verfahren

Laserstrahl-SchweiBprozess



Alle Angaben ohne Gewahr
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Blechtafeln werden eingekantet oder eingeformt

und zu Rohren verschweiBt

Fertigungsmaéglichkeiten von Rohren aus Blech
(ohne Beriicksichtigung der optionalen Rundnahtfertigung)

70
65
60
55
50
45
40
35
30

25 Standard-Fertigungsmaoglichkeiten fur Langen bis 6 m

Wanddicke t (mm)

15 Standard-Fertigungsmoglichkeiten flr Langen bis 12m
10 Weitere Durchmesser und Wanddicken sind auf

Anfrage produzierbar
25< <50 <100 <200 <400 <600 <800 <1000 <1200

Rohrnennweite DN (mm)

Individuell fur Sie: Rohre aus Blech

BUTTING fertigt IangsnahtgeschweiBte Rohre mit Stimmen Sie alle technischen Produktmerkmale der
Wanddicken bis 70 mm und einem AuBendurch- Rohre fur Ihr Projekt mit uns ab, z.B.
messer bis 2 032 mm (80") aus einzelnen Blechtafeln
Abmessung
- sowohl fUr unser Lager in Standardabmessungen
Toleranzen
als auch individuell flr Ihre Projekte. Realisiert werden
Werkstoff
Herstellungslangen bis zu 12 m ohne Rundnaht, mit .
Prifanforderungen

Rundnaht bis zu 24 m. Dieses Verfahren kommt z.B. ) ) )
Mechanisch-technologische Eigenschaften

zur Anwendung, wenn Sie projektspezifisch Mengen

in Sonderabmessungen, in Sonderwerkstoffen oder in o . .
i So optimieren wir unsere BUTTING-Produkte flr Ihre
plattierten Werkstoffen bestellen.
Anwendung!
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Vielfalt der Werkstoffe

BUTTING produziert Rohre aus nicht rostenden Stéhlen.

Ein Schwerpunkt liegt dabei im Bereich der Sonderle-
gierungen. Unsere Erfahrungen und unser Know-how
beim Formen, Figen und Warmebehandeln sind
umfangreich. Davon profitieren unsere Kunden aus
zahlreichen Branchen.

Das Verarbeitungsprogramm von BUTTING bietet Ihnen
ein breit gefachertes Spektrum an Hochleistungswerk-
stoffen fUr spezifische, korrosive Anwendungen.

Wahlen Sie aus:

Austenitische-ferritische Stéhle
Austenitische Stahle
Austenitische Sonderstahle
Hitzebestandige Stéhle
Hochkorrosionsbestandige Stahle
Ferritische Stéhle
Kupfernickel-Legierungen
Titan-Legierungen

Plattierte Werkstoffe

\ﬂ

|

i




Qualitat zahlt sich aus

Voraussetzung fur die Korrosionsbestandigkeit
nicht rostender Stahle ist eine metallisch blanke Ober-
flache. Hierflr werden alle Rohre bei BUTTING grund-

sétzlich einer chemischen Vollbadbeizung unterzogen.

Das Qualitdtsmanagementsystem von BUTTING ist nach
DIN EN ISO 9001 zertifiziert. Das firmeneigene Labor

ist akkreditiert nach DIN EN ISO/IEC 17025. So fuhren
wir unabhangig Labortétigkeiten auf Basis dieser Norm
durch, wodurch die allgemeinen Anforderungen an die
Kompetenz, an die Unparteilichkeit und an die einheit-
liche Arbeitsweise von Laboratorien erfullt werden.

BUTTING
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BUTTING-Produkte gentigen héchsten

Qualitatsansprtichen

Zahlreiche weitere Zulassungen - auch von Kunden -
liegen vor. Um projektspezifische Anforderungen zu
gewahrleisten, stehen vielfaltige Prifeinrichtungen

far zerstdérungsfreie und zerstérende Prifungen zur
Verfligung.

Fertigungsbegleitende Abnahmen von Seiten des
Kunden sind bei Neufertigungen realisierbar.

Wir liefern Rohre nach international anerkann-

ten Normen wie DIN EN ISO, AD 2000, ASTM, API
oder NORSOK. Zusétzlich erflillt BUTTING auch
kundenspezifische Vorgaben, wie z.B. von BASF,
IGR, Saudi Aramco, BP, Exxon oder Shell.
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Schnelle Verfugbarkeit durch Lagerhaltung

BUTTING bevorratet flr Sie durchschnittlich 5 000 t
Rohre:

In Gber 140 verschiedenen Abmessungen
Von DN 15 bis DN 800
GemaB DIN EN, ISO und ASTM

In 15 verschiedenen Werkstoffvarianten

Unsere Leistungsféhigkeit zeigt sich in einer breiten
Produktauswahl. Die Starken unseres Lagers werden
durch umfassende Serviceleistungen erganzt. Hierzu
z&hlen z.B. Schneiden von Fixlangen, ergdnzende
Qualitatskontrollen, das Anarbeiten spezieller Fasen oder

individuelle Kennzeichnungen.

Ihr zuséatzlicher Nutzen: Wir liefern in flexiblen BundgroBen.
Zudem produzieren wir fUr Sie in Serie, lagern die Mengen
der Rahmenauftradge und Sie kénnen analog ihres logisti-

schen Systems Kleinmengen abrufen.

Wir lagern u.a. Rohre mit folgenden
Qualitatskriterien:

In 1.4307/1.4404/1.4541/1.4571 nach

DIN EN 10217-7

In TP 304L/ TP 316L nach ASTM A312/A358
In 1.4462/UNS S31803/UNS S32205 nach
ASTM A928/ASTM A790

In 1.4410/UNS S32750 nach ASTM A928
In 1.4539 nach DIN EN 10217-7

In 1.4547/UNS S31254/254SMO nach
ASTM A 358

Nach DIN EN 10357 (Lebensmitteltechnik)
Nach DIN 11866 (Pharmaindustrie)

In 1.4307/TP 304L/1.4404/TP 316L nach
DIN 2430-1 (Molchtechnik)



Weltweiter Projekthandel

BUTTING ist Ihr Produzent maBgeschneiderter Edel-
stahlrohre fur anspruchsvolle Projekte.

Weltweit kommen unsere qualitativ hochwertigen Rohre
zum Einsatz, z.B. als Leitungsrohre oder als Prozess-
rohre in der Chemischen Industrie sowie in der Ol- und
Gasindustrie.

Wir fertigen Rohre in einem breiten Abmessungsspekt-
rum bis OD 2 032 mm (80“) und mit Wanddicken bis zu
70 mm.

Bereits seit 1978 stellt BUTTING langsnahtgeschweifte
Rohre fir On- und Offshore- sowie Subsea-Projekte her.

BUTTING
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Dabei kommen die Rohre beispielsweise als Leitungs-
rohre, Prozessrohre oder Riser (Steigrohre) u.a. beim
Transport von Gasen, Olen und anderen brennbaren

FlUssigkeiten oder Feststoffen zum Einsatz.

Wir produzieren Rohre fur lhre individuellen Projektanfor-

derungen, wie z.B.

In standardisierten Abmessungen

In Ihrer gewlinschten Sonderabmessung

In Sonderwerkstoffen, wie z.B. in Alloy, Duplex,
Superduplex, Kupfer-Nickellegierungen, Titan

Mit besonderen Toleranzvorgaben

Nach projektspezifischen Qualitatsanforderungen

In Herstellungslangen von bis zu 24 m
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Spezialrohre

BUTTING fertigt seit vielen Jahren Spezialrohre in Zusétzlich zum Standardprozess des chemischen
Sonderabmessungen flr zahlreiche Anwendungs- Beizens kdnnen Sie verschiedene Oberflachen-
gebiete, u.a. fur die Verfahrens- und Prozessindustrie ausfuhrungen festlegen:

sowie den Apparate- und Maschinenbau. Durch die ) ) P
Vormaterialauswahl in Abhangigkeit von
VerknUpfung moderner Fertigungstechnik mit handwerk-
piung gung spezifizierter Oberflachenbeschaffenheit
lichem Konnen und langjéhriger Erfahrung realisieren )
(Material aus Kalt- oder Warmband)

wir Spezialrohre mit besonderen: _ .
Geschliffene Nahte

Oberflachen Individuelle Vorgaben fiir Rauheiten

Form- und Lagetoleranzen Schleifen der AuBen- und Innenflachen

Geometrien Strahlen der AuBen- und Innenflachen

Raumatik

Spezielle Oberflachen Glattung der SchweiBnahte
In Abhangigkeit vom Werkstoff sowie von der
industriellen Anwendung erfullt BUTTING vielfaltige BUTTING realisiert Ihre Anspriiche: von ganz besonders
Anforderungen an die Innen- und AuBBenoberflachen rauen bis hin zu ganz besonders glatten Oberflachen!

sowie flr den Schweinahtbereich der Rohre.
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Geometrien

Alle technischen Produktmerkmale - wie Abmessung,
Form, Toleranzen, Werkstoff, Prlfanforderung, mecha-
nisch-technologische Eigenschaften - kbnnen mit uns
abgestimmt und auf lhre Aufgabe hin optimiert werden.

Dies ermdbglicht Ihnen eine groBe Formvielfalt, wie z.B.:

Dreikantrohre
Vierkantrohre
Sechskantrohre
Ovalrohre
Ellipsenrohre

Halbschalen

Form- und Lagetoleranzen

Grundlagen fur die Form- und Lagetoleranzen bei der
Herstellung unserer Rohre sind die national und interna-
tional anerkannten Normen. Anspruchsvollere Vorgaben

unserer Kunden setzen wir gezielt um, u.a. in Bezug auf

die Innen- und AuBendurchmesser, die Wanddicken, die
Geradheit und die Rundlaufgenauigkeit.

Uber mechanische und hydraulische Kalibrierverfahren
sowie spezielle Fertigungsprozesse erfullen wir lhre
Vorgaben hinsichtlich:

Definierter Innen- und AuBendurchmesser
Rundheit und Ovalitat

Rundlauf

Geradheit

Rechtwinkligkeit

Auf diese Weise produzieren wir seit Jahrzehnten
hochwertige Rohre mit geglatteter Naht und unter Ein-
haltung hoher Qualitdtsanforderungen beispielsweise fr
die Pharma- und Lebensmittelindustrie. Dabei garantiert
Ihnen unser fertigungsbegleitendes Qualitatssicherungs-

system die Einhaltung der gewahlten Toleranzen.
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Knesebeck, Deutschland
Tel.: +495834 50-0 www.butting.com

info@butting.de - more than pipes -



