Hinweise
zur Produktion

Vormaterialbereitstellung des Bandes
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Grundvoraussetzung fiir qualitativ hochwertige Rohre ist
ein hochwertiges, reines und homogenes Vormaterial

Einformung zum Schlitzrohr

Das Vormaterialband wird im Vorwalzwerk zum Schlitz-
rohr eingeformt

Kalibriervorgang
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Im Kalibrier- und Richtwerk werden die Rohre ent-
sprechend den Toleranzvorgaben kalibriert

Sortierung
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Anhand von eindeutig definierten Qualitatsmerkmalen
werden die Rohre nach dem Entgraten sortiert

Oberflachenbehandlung

Zur Herstellung einer werkstoffgerechten passiven Ober-
flache werden bei BUTTING alle Rohre chemisch im Voll-
bad gebeizt

5.1 LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROHRE

Band auf Bandhaspel

Beim Auflegen auf die Haspel erfolgt eine sorgféltige
Wareneinganskontrolle des Vormaterialbandes anhand
von standardisierten und individuell vereinbarten Quali-
tatskriterien

SchweiBen der Langsnaht

Die Langsnaht wird mittels Laser- oder Plasma-WIG-
SchweiBprozess geschweiBt

Ggf. zerstorungsfreie Priifung

Kontrolle der Dichtheit der LangsschweiBnaht mittels
Wirbelstrompriifung in Linie — fehlerhafte Stellen werden
im Rechnersystem (QUASCO) festgehalten und mit einem
Farbspritzer auf dem Rohr markiert

Ggf. zerstorungsfreie Priifung
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Projektspezifisch konnen Durchstrahlungspriifungen in
Form einer (digitalen) Rontgen- oder Réntgensichtpriifung
durchgefiihrt werden

Qualitatspriifung

BUTTING verfiigt iiber eine Vielzahl an zerstdrungsfreien
und zerstorenden Priifeinrichtungen im akkreditierten
Labor, die nach Wahl des Kunden genutzt werden kénnen

Rohrkennzeichnung mittels Hartpragung

GemaB der Auftragsspezifikation wird eine bleibende
Kennzeichnung auf das Rohr aufgebracht
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Warmebehandlung

- a
Die Warmebehandlung erfolgt projekt- und werkstoff-
spezifisch online, bei BUTTING mittels einer Induktions-
gliihung an Atmosphére

Absdagen der Rohrlangen
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Langen von 6 bis 18 m oder Fixlangen mit engsten Tole-
ranzvorgaben sind realisierbar
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Auf Kundenwunsch kénnen die Rohrenden mit Fasen
versehen sowie geplant werden

Verpackung

Vielféltige standardisierte oder individuelle Verpackungs-
varianten stehen zur Auswahl, um Beschadigungen oder
Beeintrachtigungen wahrend des Transports zu verhindern
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