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"Lebensmittelrohre

Lebensmittel- und Getrankeleitungsrohre

nach DIN 11850

Die Herstellung qualitativ hochwertiger
langsnahtgeschweiBter Rohre ist seit der
Entwicklung von nicht rostenden Stahlen
der Schwerpunkt unserer Geschaftstatig-
keit. Kaum ein anderes Unternehmen in
Europa kann auf eine so lange Erfahrung
und Vielfalt bei der Produktion von
Edelstahlrohren zurlickblicken. Dabei

Querschliff einer Laserschweinaht

beweisen wir heute wie morgen unsere
Kompetenz in der Umform-, Fiige- und
Werkstofftechnik.

Die Grundlage fiir die Verarbeitung aus-
gewahlter Lebensmittel und Getranke sind
Rohrleitungen aus Edelstahl, die jeden
Tag aufs Neue héchsten hygienischen und

Eindeutiger Vorteil — Beizen der
Innen- und AuBenflache im Vollbad

Vergleichbare Werkstoffe nach DIN-, EN- und ASTM-Normen

Ansprechpartner:
Gordon Behne
gordon.behne@butting.de
Fon: +49583450-370

AuBen geschliffenes Lebensmittelrohr

korrosiven Anforderungen gerecht wer-
den. Deshalb halten wir uns als einer
der spezialisiertesten Hersteller fiir aus-
gesuchte Edelstahlrohre in der Lebens-
mittel-, Pharma- und chemischen Indus-
trie in Deutschland nicht nur streng an
die DIN 11850, sondern verstehen es,
héhere Anspriiche zu realisieren.

Werkstoff- | Werkstoff C Si Mn P N Cr Mo Ni
nummer entsprechend < < < max. <
nachstehender Norm
V2A
17,0 8,0
1.4301 DIN EN 10217-7 0,07 1,0 20 | 0045 | 0015 | 011 loe — 0s
304 ASTM A269/270 008 | 075 20 | 0045 | 003 | ot | 180 — ol
: ' ' ' ' : 20,0 105
175 8,0
14307 DIN EN 10217-7 0,03 1,0 20 | 0045 | 0015 | 011 o2 — 00
3041 ASTM A269/270 0,03 0.75 20 | 0045 | 0030 | 010 e — al
' ' ' : : : 20,0 12,0
V4A
16,5 2.0 10,0
1.4404 DIN EN 10217-7 0,03 1,0 20 | 0045 | 0015 | 011 o 7 2
16,0 2,0 10,0
3161 ASTM A269/270 003 | 075 20 | 0045 | 0030 | o0l | 0 20 s

Alle Angaben ohne Gewéahr



BUTTING

Ihre Vorteile durch unsere
Qualitatsgarantie

BUTTING bietet lhnen:

e niedrige Oberflachenrauheiten durch
gezielte Vormaterialbeschaffung mit
R, < 0,5 pm

e absolute Normkonformitat, d. h. die
Form- und Lagetoleranzen der Abmes-
sungen unserer Lagerrohre halten sich
streng an die Reihe 2 der DIN 11850

e eingeengte Rohrformtoleranzen fiir die
Ovalitat, Geradheit und Winkelabwei-
chung der Rohrenden zur Optimierung
der fir die Rundschweinahte auf der
Baustelle geforderten Orbitalschweif-
technik

e garantiert niedrigste R,-Werte fiir den
inneren Nahtbereich durch unseren Laser-
schweiBprozess fiir DN 15 bis DN 100

e die Option zur Verbesserung der mecha-
nischen Eigenschaften und Korrosions-
bestandigkeit durch Warmebehandlung

Rauheitsmessung an der Innenober-
flache von langsnahtgeschweiBten
Rohren

BUTTING Ansprechpartner:
D-29379 Knesebeck Gordon Behne
E-Mail:  info@butting.de gordon.behne@butting.de
Internet: www.butting.de Fon: +49583450-370
Lagerprogramm Werkstoffe: 11333%14/ .:.;;gﬂ 1.",4;(1)2(
DN/NB | OD s Rohrgewicht| ¢C | BC | CC | BC | CC | BC
(mm) | (mm) | (kg/m)**
15* | 18,0 | 1,50 0,62 ° ° ° ° ° °
15 19,0 1,50 0,66 ] ° ° ° ° )
20* 22,0 1,50 0,77 ® ° ° ) o )
20 23,0 1,50 0,81 ° ° ° ° ° °
25* 28,0 1,50 1,00 ® ° ) () ° )
25 29,0 1,50 1,03 ] ° ° ° ° °
32* 34,0 1,50 1,22 [ ) ) ) ) ° )
32 35,0 1,50 1,26 ° ) ® ® ) )
40 * 40,0 1,50 1,45 ® ° ° ) ° )
40 41,0 1,50 1,50 ° ° ° ® ° °
50 * 52,0 1,50 1,90 ) ) ) ) ) ®
50 53,0 1,50 1,93 ° ° ° ® ° °
65 70,0 | 2,00 3,41 ° ° ° ° ° °
80 850 | 2,00 4,16 ° ° ° ° ° °
100 | 104,0 | 2,00 5,11 ° ° ° ° ° °
125 | 129,0 | 2,00 6,36 ° ° ° ° ° °
150 | 154,0 | 2,00 7,61 ° ° ° ° ° °
200 | 2040 | 2,00 10,12 ° ° °

Ausfiihrungen CD und BD (auBen geschliffen) auf Anfrage méglich.

*) ahnlich DIN 11850

**)

e eine Vollbadbeizung — durch diese
gleichmaBige und vollstandige Reini-
gung der gesamten Innen- und AuBen-
oberflachen werden kritische Ablage-
rungen und Anlauffarben entfernt und
somit eine vollstdndige Ausbildung der
Passivschicht garantiert

e eine liickenlose Dokumentation der Rau-
heitsmessungen ber die gesamte Pro-
duktion zur Verbesserung der spateren
Anlagenhygiene

* 100%ige zerstdrungsfreie Priifung der
SchweiBnahte mittels Wirbelstrompriifung

¢ Priifung der Rohre nach EN 10217-7
(TC1 oder TC2)

e eine zusatzliche Kennzeichnung mit dem
Hinweis ,Made by BUTTING in Germany”

e die Mdglichkeit zur Aufwertung der
Rohre nach AD2000-Merkblatt W2

Oberflachenrauheiten und -ausfiihrungen Vergleichstabelle in Anlehnung an DIN 11850

Gewichtsangaben sind Richtwerte

e zusatzlichen Schutz der Rohrinnen-
flachen durch das VerschlieBen der
Rohrenden mit Kunststoffkappen

e eine optionale mehrjdhrige vertraglich
zu vereinbarende Qualitatsgarantie auf
die Lieferung von einwandfreien und
normkonformen Produkten bei sach-
gemaBer Verarbeitung

e die Liefermdglichkeit verschiedener
Werkstoffe (siehe Tabelle Werkstoff-
vergleich)

e einen stetigen Bestand an Lagerrohren
nach DIN 11850 in den Werkstoffen
1.4301/AISI 304, 1.4307/AISI 304L und
1.4404/AISI 316L.

Gehen auch Sie keine Qualitatskompromisse
bei der Auswahl lhrer Rohrleitungen ein —
sie sind die Lebensader lhrer Produkte!

el s Wirme- Oberflachenbeschaffenheit und Rauheit Ef‘rz:eiﬁ!?ﬁ“ fir
erstellungsverfahren i ie Ausfithrung
und Vormaterial behandlur‘;gs Innenfliche Nahtbereich |AuBenflache und nach
ALSEL innen Nahtbereich Tabelle 4
geschweifit, gebei.zt.und
Innennaht geglattet, aus Kaltband | nicht warme- Rgezgzi%ﬁén Rga‘eEJIZG:(LLJ? passiviert cc
nach DIN EN 10088-2 behandelt L o geschliffen
Tabelle 6, 2B oder 2R passiviert passiviert R, < 1,00 um D
. R, < 0,80 ym Ry < 1,60 pm gebeizt und
Innennaht gtfslcéht\;ﬁlﬁghs Kaltband TR T gEIE passiviert o"der BC
nacth?N EN 1008822 warmebehandelt passiviert passiviert blank gegliiht
Tabelle 6, 2B oder 2R Bt Bty geschiffen BD
! blank gegliiht blank gegliiht Ra< 1,00 ym
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